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jeremy.martinez@bess-steel.com contact@bess-steel.com

Bess Steel, ocel vasich ambicii!

Staviate, vyrabate, inovujete? Bess Steel pohana vaSe projekty.

Ako Specialista na hutnictvo, obchod a vyrobu hutnickych vyrobkov ponukame naro€¢nym

odbornikom vysoko vykonné a spolahlivé rieSenie.

Odborné znalosti nesené solidnou skupinou.

Bess Steel sa zrodila z Uspechu Run Pro Log, dopravnej a logistickej spolo¢nosti zaloZenej v roku
2016. Touto diverzifikaciou skupina zrychluje a posilfiuje svoj rozvoj.

Nas sklad sa nachadza v Bratislave na Slovensku, v srdci Eurépy, a zaistuje blizkost, schopnost
reagovat a optimalizovanu distribuciu do Eurépy a Maghrebu.
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PLECH VALCOVANY ZA TEPLA

O CO IDE?

Plech valcovany za tepla sa vyznacuje tym, Ze je zaru¢end minimalna hodnota medze klzu* a medzu
v pretrhnuti.

Ich povrchovy vzhlad méze byt ¢ierny (surovy, nepotiahnuty) alebo nakladany.

Aplikacie plechov valcovanych za tepla su vyroba kotlov, ocelové konstrukcie, automobilovy

priemysel atd.

OZNACENIE

Plechy valcované za tepla su k dispozicii v roznych triedach:

o S235:skladaci
o S275: Lahké razenie

o $355: Hlboké tahanie

o JR:27 Joulov pri +20°C

o DO:27Joulovpri+0°C

o 2.den: 27 joulov pri-20°C
o K2:40joulov pri-20°C

*"S" znamena konstrukénu ocel.
.. v s v e . . s 2
* Nasledujuce Cislo oznacujuce minimalnu medzu klzu v N/mm*~.

*Terminoldgia "JR" znamen4 test odolnosti.

NORMY

Plech valcovany za tepla sa riadi nasledujucimi normami:

EN 10025: ktora upravuje vSeobecné technické dodacie podmienky.

EN 10029 a EN 10051: ktoré upravuju rozmerové tolerancie.
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FORMATY A GRAMAZE

Plech 5235 / 5275 / 5355

e sl ls el s el wlala
mm

Formdt plechu
vmm
1000 X 2000 24 32

1250 X2500 375 50
1500 X 3000 54 72
2000 X 4000 96 128
2000 X 6000 144 192

Format plechu
vmm
1000

1250
1500
2000

40
62.5
S0
160

240

48

108
192

288

64
100
144
256

384

80
125
180
320

480

Hmotnost v kg

96
150
216
384

576

Hmotnost v kg

128
200
288
512

768

160
250
360
640

960

192
300
432
768

1152

240
375
540
960
1440

* Hmotnosti uvedené ako orienta¢né podliehajlce vyrobnym tolerancidm. Iné formaty su k dispozicii

na poZziadanie.
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O CO IDE?

Nakladané plechy (DKP) su plechy valcované za tepla, pri ktorych je povrchova lGprava odstranena

olejovanou povrchovou tpravou. Ugelom morenia je odstranit vodny kameri vytvoreny na povrchu
ponorenim do kyslého kupela.
Tieto dosky sa pouzivaju, ked su charakteristiky taznosti* dolezitejSie ako pevnost.

Aplikacie plechov DKP su plechy, rezanie alebo lisovanie.

OZNACENIE

Dosky DKP st k dispozicii v roznych kvalitach:

DD 11
DD 12
DD 13
DD 14

o O O O

* Prvé "D" znamena ocel na tvarovanie.

* Druhé "D" znamena plech valcovany za tepla na priame tvarnenie.

* Cislo medzi 11 a 14 je index razenia, ¢im vy$si index, tym je list vhodnejsi na razenie.
* Dosky DKP su k dispozicii v triedach S 235 a S 355.

NORMY

Listy DKP sa riadia nasledujucimi normami:

EN 10111: ktora upravuje vSeobecné technické dodacie podmienky.

EN 10051: ktora upravuje rozmerové tolerancie.
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FORMATY A GRAMAZE

pDD11/DD12/DD 13/DD 14
Hribka v
mm
Format plechu
Pl Hmotnost v kg
vmm
1000 X 2000 24 32 40 48 64 80 96 128 160 192 240
1250 X2500 38 50 63 75 100 125 150 200 250 300 375
1500 X 3000 54 72 90 108 144 180 216 288 360 432 540

* Hmotnosti uvedené ako orienta¢né podliehajlce vyrobnym tolerancidm. Iné formaty su k dispozicii

na poZziadanie.
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O CO IDE?

Reliéfne plechy su plechy valcované za tepla s drsnostou povrchu.
Existuju dve povrchové estetiky: trhacie dosky a rebrované plechy.

Reliéfne dosky maju tu vyhodu, Ze su prakticky bez opotrebovania a maju vynikajucu odolnost proti

oderu a narazu.
Vdaka svojim protiSmykovym vlastnostiam sa tieto félie pouzivaju vSade tam, kde je premavka oséb

alebo vozidiel na rizikovych povrchoch (chodniky, podlahy, nastupistia atd.)
Aplikacie plechov DKP su plechy, rezanie alebo lisovanie.

OZNACENIE

Reliéfne listy si dostupné v nasledujucej kvalite:

o S235JR
*"S" znamena konstrukénu ocel.

.. v s v e . . s 2
* Nasledujuce Cislo oznacujuce minimalnu medzu klzu v N/mm®~.

*Terminolégia "JR" znamena test odporu, 27 joulov pri + 20 °C

FORMATY A GRAMAZE

Plechy s protiSmykovym vzorom
Hribka v
mm
Format plechu
pl Hmotnost v kg
vmm
1000 X 2000 54 72 86 101 133 172
1250 X2500 84 113 135 158 208 269
1500 X 3000 121 162 194 227 299 387
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Ryhované plechy

E-~EEIRIEIrIEars
mm

FOrmt plact Hmotnost v kg
vmm
1000 X 2000 57 78 o4 110 125 142
1250 X2500 89 122 147 172 195 221
1500 X 3000 128 176 212 248 281 318

* Hmotnosti uvedené ako orienta¢né podliehajlce vyrobnym tolerancidm. Iné formaty su k dispozicii

na poziadanie.
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DOSKY S VYSOKOU PEVNOSTOU

O CO IDE?

Vysokopevnostné ocele sa vyznacuju nizkym obsahom uhlika a legujucich prvkov, ktoré im dodavaju
vynikajuce funkéné vlastnosti, ako je vhodnost na tvarnenie za studena, profilovanie, zvaranie alebo
potahovanie.

Ich vytvrdzovanie ziskané zraZzanim a zjemnenim zrnitosti umoznuje dosiahnut vysoku Uroven
mechanickej pevnosti.

Kombinuju zlepSenu zvaratelnost vdaka velmi nizkej urovni uhlika s dobrou tvarovatelnostou. Ich
mechanickeé vlastnosti ulah¢uju tvarovanie na lisoch a automatizovanych linkach. Vyznacuju sa tiez
dobrou odolnostou proti Unave a narazu.

Vdaka svojej vysokej medze klzu (Re) st vhodné najma pri snahe o znizenie hmotnosti, a preto sa
tieto ocele ¢asto pouzivaju ako nahrada za konStrukéné ocele.

Plechy HLE sa pouzivaju v automobilovom, polnohospodarskom, zdvihacom alebo manipulacnom
priemysle.

OZNACENIE

Listy HLE su dostupné v roznych kvalitach:

S 355 MC
S420 MC
S 500 MC
S$700 MC

o O O O

*"S" znamena konstrukénu ocel.
.. v s v e . . s 2
* Nasledujuce Cislo oznacujuce minimalnu medzu klzu v N/mm®~.

* Terminolégia "MC" znamena termomechanické valcovanie.

NORMY

Listy HLE sa riadia nasledujicimi normami:

EN 10149.2: ktora upravuje nuansy a vlastnosti.

EN 10051: ktora upravuje tolerancie rozmerov a rovinnosti
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OCELOVE PLECHY NA REZANIE LASEROM

O CO IDE?

Laserom rezané ocele st navrhnuté tak, aby spiiiali prisne poziadavky na tepelné a automatizované

rezanie. Boli Specialne vyvinuté tak, aby zabezpecili dokonalé rezanie laserom.

Vdaka svojmu chemickému zloZeniu, optimalizovanej kvalite povrchu a zlepSenej rovinnosti
ponukaju laserom rezané ocele nakladové vyhody (zvySenie rychlosti az o 40%, vynikajtica kvalita
rezu, jednoduché tvarovanie lisom).

Laserové ocele su vhodné na galvanizaciu. Ich zvaratelnost je vynikajlca bez ohladu na pouzitu

technoldgiu.

OZNACENIE

Plechy vhodné na rezanie laserom su plechy valcované za tepla uvedené vyssie.

o LACS235JR/S275/S 355J0 harkov
DKP DD 11 listov
o HLES355MC/S420MC/S500MC/S700MC listov

*\Vyznam oznaceni najdete v predchéadzajucich ¢astiach.

NORMY

Tieto listy sa riadia nasledujicimi normami:

EN 10025 : ktora upravuje konstrukéné ocele
EN 10149 : ktora upravuje vysokopevnostné ocele (HLE)

EN 10111 : ktora upravuje ocele tvarnené za studena
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O CO IDE?

Dosky su plechy valcované za tepla s hrubkou viac ako 16 mm.

Aplikacie dosiek su rbznorodé, daju sa pouzit pri vyrobe tazkych kotlov, stavbe lodi, kovovych
konstrukciach...

OZNACENIE

Dosky su dostupné v kvalite:

S 235
S235JR
S 275
S275JR
S 355

O O O O O

*"S" znamena konstrukénu ocel.

* Nasledujuce &islo oznaéujlice minimalnu medzu klzu v N/mm?.

* Terminolégia "JR" znamena test odolnosti, 27 joulov pri + 20 °C.

* Ked'za kvalitou nasleduje "N", znamena to, Ze valcovanie je normalizované.

* Ked za stupriom nasleduje "AR", znamena to, Ze tanier je surovy na rolovanie.

NORMY

Tieto dosky sa riadia nasledujicimi normami:

EN 10025 : ktora upravuje vSeobecné technické dodacie podmienky.

EN 10029 : ktora upravuje rozmeroveé tolerancie a tolerancie rovinnosti.
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FORMATY A GRAMA

Plech 5235 / 5275 / 5355

Formédt plechu
vmm
1000 X 2000

1250 X 2500
1500 X 3000
1500 X 6000
2000 X 4000
2000 X 6000
2000 X 12000
2500 X 6000
2500 X 12000
3000 X 12000

256

400

576
1152
1024
1536
3072
1920
3840
4608

288
450
648
1296
1152
1728
3456
2160
4320
5184

320

500

720
1440
1280
1920
3840
2400
4800
5760

625

900
1800
1600
2400
4800
3000
6000
7200

480

750
1080
2160
1920
2880
5760
3600
7200
8640

560
875
1260
2520
2240
3360
6720
4200
8400
10080

Hmotnost v kg
640 720
1000 1125
1440 1620
2880 3240
2560 2880
3840 4320
7680 8640
4800 5400
9600 10800
11520 12960

800
1250
1800
3600
3200
4800
9600
6000
12000
14400

900
1500
2160
4320
3840
5760
11520
7200
14400
17280

1120
1750
2520
5040
4480
6720
13440
8400
16800
20160

1280
2000
2880
5760
5120
7680
15360
9600
19200
23040

2250
3240
6480
5760
8640
17280
10800
21600
25520

2500
3600
7200
6400
9600
19200
12000
24000
28800

* Hmotnosti uvedené ako orientacné podliehajice vyrobnym toleranciam. Iné formaty su k dispozicii

na poziadanie.
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PLECH VALCOVANY ZA STUDENA

O CO IDE?

Plech valcovany za studena sa dodava v rovnakych tvaroch ako plech valcovany za tepla, ale ma inu
povrchovu upravu. V skuto€nosti sa ziskavaju povrchovou Upravou za studena: zvyCajne morenie,
valcovanie za studena, zihanie, po ktorom nasleduje lahka relaminacia (Skin Pass).

Pouzivaju sa, ked su deformacné charakteristiky a taznost* dolezitejSie ako pevnostné
charakteristiky. Tieto ocele s vhodné aj pre Siroku Skalu povrchovych uprav, ako je fosfatovanie,
lakovanie, galvanické pokovovanie a Casto slizia ako podpora pre ocele s povlakom.

Aplikacie tychto plechov su kovovy nabytok, plechové prace a zdmocnictvo...

OZNACENIE

Plechy valcované za studena su k dispozicii v r6znych triedach:

DC 01: Skladanie - kvalita C (XC)

DC 03: Lahké lisovanie — trieda E (XE)

DC 04: Hibkové tahanie — kvalita ES (XES)
DC 05: Extra hlboké tahanie — kvalita SES

o O O O

*"DC" znamena vyrobok valcovany za studena.
* 01 az 05 oznad&enie indexu lisovania (schopnost plechu podliehat deformaécii). Cim vy$$i je index,
tym je pravdepodobnejSie, Ze plech podlieha deformacii.

NORMY

Plech valcovany za studena sa riadi nasledujicimi normami:

EN 10130 : ktora upravuje vSeobecné technické dodacie podmienky.

EN 10131 : ktora upravuje rozmeroveé tolerancie a tolerancie rovinnosti.
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ASPEKTY POVRCHU

Existuju 2 povrchové aspekty:

o Odpoved: Vycistite povrch, ktory mbZe mat nejaké chyby. (Tento aspekt je Standardom).

o B:Velmi Cisty povrch prakticky bez chyb, viditelné Casti.

4 povrchové tpravy su:

B: Brilantné
G: semi brillante

o O O O

A: Drsné

FORMATY A GRAMAZE

DC01/DC03/DC04/DC05

IllliiiﬁiillllIIHHIIIIIEIIIII:IIIIIIIIIIIIIIII!HIIII!EIIII!HIIIIIIIIIIHHIIIIEIII
mm

Formét plechu
vmm
1000 X 2000 8 10
1250 X2500 125 15
1500 X 3000 18 225
1500 X 4000 24 30

Format kotGé
vmm
1000

1250
1500
2000

12
188

27

36

13
20
29
38

Hmotnost v kg
16 19.2 20
25 30 31
36 43 45
48 58 60
Hmotnost v kg
Hmotnosft na poZiadanie

M: Normalna (tato povrchova Uprava je Standardom)

24
38
54
72

32
50
72
96

40
63
S0
120

48
75
108
144

* Hmotnosti uvedené ako orienta¢né podliehajlce vyrobnym tolerancidm. Iné formaty su k dispozicii

na poziadanie.

I BESS STEEL
Fowrag THe Future

15



POZINKOVANE PLECHY

O CO IDE?

Pozinkované plechy su plechy valcované za studena, ktoré su nepretrzite potiahnuté ponorenim do
kupela roztaveného zinku.

Aplikacie tychto dosiek su: budova, vetranie, akakolvek aplikacia vyzadujica odolnost proti kordzii
atd.

OZNACENIE

Pozinkované plechy su k dispozicii v roznych kvalitach:

DX 51: Skladanie

DX 52: Lahké razenie

DX 53: Hlboké tahanie

DX 54: Extra hlboké tahanie

o O O O

* DX je skratka pre kontinualne nanaSanie za tepla.

* 51 a7 54 oznadujlce index lisovania (schopnost plechu podliehat deformacii). Cim vy$si je index,
tym je pravdepodobnejSie, Ze plech podlieha deformacii.

*"Z" §pecifikujuce zinkovy povlak. Nasledujuce ¢islo udava zatazenie zinkom v gramoch

Pre obe strany.

Napr. Z 275 = 275 g/m” - obojstranne - 137,5 g na stranu.

NORMY

Pozinkované plechy sa riadia nasledujicimi normami:

EN 10142 : ktora upravuje nuansy a vlastnosti.

EN 10143 : ktora upravuje rozmeroveé tolerancie a tolerancie rovinnosti.
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ASPEKTY POVRCHU

Existuju 2 povrchové aspekty:

o N:Normalne
o M: Minimalizované

3 povrchové tpravy su:

o Odpoved: Normalny povrch
o B:Povrch sa zlepSil prechodom koze
o C:Horny povrch koZznym priechodom

4 mozné povrchové upravy su:

C: chemicka pasivacia*
O : Huilage

CO : pasivacia* + huilage
V: Nelie€eny stav

o O O O

FORMATY A GRAMAZE

DX51/DX52/DX53/DX54
et s o e ] 6 | 3 a2 jas]as | 2 s3] e
Formét plechu Hmotnost v kg
vmm
1000 X 2000 8 10 12 13 16 152 20 24 32 40 48 64
1250 X2500 125 15 188 20 25 30 31 38 50 63 75 100
1500 X 3000 18 225 27 29 36 43 45 54 72 90 108 144
1500 X 4000 24 30 36 38 48 58 60 72 96 120 144 192
Formés hovat Hmotnost v kg
vmm
1000
1250
1500 Hmotnost na poZiadanie
2000

* Hmotnosti uvedené ako orienta¢né podliehajlce vyrobnym tolerancidm. Iné formaty su k dispozicii
na poziadanie.
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GALVANICKY POZINKOVANE PLECHY.

O CO IDE?

Galvanicky pozinkovany plech je plech valcovany za studena, ktory je elektrolyticky potiahnuty
zinkom.

Elektrogalvanizovany povlak je uréeny na ochranu ocelového plechu pred koréziou. Odporucéa sa pre

vSetky aplikacie suvisiace s automobilovym a vSeobecnym priemyselnym sektorom pre svoj obetny
ucinok.

Vyhody galvanicky pozinkovanych oceli su:

o Vynikajuce spravanie pri lisovani a profilovani v porovnani so Standardnou ponukou
vdaka in-line dodavke vrstvy hydroxysulfatu zino¢natého.

o Kvalita vzhladu povrchu po lakovani (karoséria, viditelné panely).

o Zvladnutie povlakov do 0,1 mikrénu od 2,5 do 20 mikrénov.

o VSetky hrubky povlaku je mozné aplikovat na podklady LAF a LAC bez zmeny
pociatoénych mechanickych vlastnosti.
o Diferencialny povlak je mozny na kazdu stranu.

Aplikacie tychto plechov su: vyroba viditelnych dielov, velké schopnosti pre malovanie,
zamocnictvo, spracovanie plechu...

OZNACENIE

Galvanicky pozinkované plechy su k dispoziciiv DC 01 az DC 05 ZE:

DC 01: Skladanie

DC 03: Lahké razenie

DC 04: Hlboké tahanie

DC 05: Extra hlboké tahanie

o O O O

*"DC" znamena vyrobok valcovany za studena.
* 01 a7 05 oznadenie indexu lisovania (schopnost plechu podliehat deformacii). Cim vy$si je index,
tym je pravdepodobnejSie, Ze plech podlieha deformacii.

*"ZE" znamena zinkovanie elektrolyzou. Indikacia 25/25 je hridbka zinku v p na stranu x10.
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ASPEKTY POVRCHU

Existuje 6 moznych povrchovych tprav:

O O O O O O

P: Fosfatovanie

PC: Fosfatovanie a chromatovanie

C: Chemicka pasivacia*

PCO: Fosfatovanie + chromatovanie + olejovanie
CO : Pasivacia* + huilage

PO: Fosfatovanie + olejovanie.

BESS STEEL
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PLECHY, KOTLY A TLAKOVE NADOBY

O CO IDE?

Ocele na tlakové nadoby sa liSia od uhlikovych a manganovych konstrukénych oceli tym, Ze maju
vysoku odolnost voci tlaku pri akejkolvek teplote (okolita, nizka alebo vysoka).

Triedy ocele sa vyznadéuji minimélnou medzou klzu od minimélne 235 N/mm?® do maximalne 460
N/mm?, ako aj dobrou zvaratelnostou.

Zakladnou vlastnostou oceli tlakovych nadob je ich odolnost voci vysokym tlakom pri réznych
prevadzkovych teplotach. Tieto ocele maju dobru zvaratelnost a vysoku odolnost*. St vhodné na
normalizaciu Zihania alebo Zihania na odlah¢enie, ktoré neutralizuje kalenie po zvarani.

Tieto ocele sa pouzivaju hlavne pri vyrobe kotlov, tlakovych alebo parnych rurok, tepelnych

zariadeni, kompresorov a rekuperaénych jednotiek. St vhodné na mechanické tvarnenie a zvaranie.

OZNACENIE

Dosky tlakovych nadob su k dispozicii v roznych kvalitach:

P 265 GH

P265S

P 275 NL

P 295 GHP 355 GH

o O O O

*"P" znamenad ocel pre tlakové nadoby

* Nasledujuce &islo oznadujtice minimélnu medzu klzu v N/mm?.
Ukoncenie podmienuje pouzitie:

GH: Vysoka teplota.

S : Jednoducha tlakova nadoba.
NH: Normalizovana vysoka teplota.
N : Normalizovanad izbova teplota.

NL1 : Nizka teplota normalizovana.

o O O O O O

NL2 : Normalizovana velmi nizka teplota.

I BESS STEEL
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NORMY

Dosky pre tlakové nadoby sa riadia nasledujicimi normami:

NF EN 10028-2 : pre vysokoteplotné kotlové plechy.
NF EN 10207 : pre jednotlakové kotlové plechy.
NF EN 10028-3 : pre Standardizované kotlové plechy.

FORMATY COURANTS

Bezné formaty plechov tlakovych nadob :

o 2500x1250
o 3000x1500
o 4000x2000

* Bezné hrubky su 5 az 50 mm.

* Iné velkosti su k dispozicii na poZiadanie.

I BESS STEEL
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LISTY "CORTEN"

O CO IDE?

Antikorézne dosky typu "corten" st plechy ponukajuce zvySenu odolnost proti atmosférickej korézii.

Ked sa tato ocel pouziva v surovom stave (nepotiahnutd) a je vystavena poveternostnym vplyvom, na
jej povrchu sa vytvori vysoko prilnava vrstva ochranného oxidu. Akonahle sa jav stabilizuje, tato
"patina" ma fialovohnedu farbu a jemnozrnny vzhlad.

Tato oxida¢na vrstva chrani podkladovy materidl, na ktorom sa dalSia oxidacia vyrazne oneskoruje.
Ak sa tato patina zlomi, oxidagny jav sa obnovi a vytvori novu ochranu ocele. Rozdiel oproti
"Standardnej" konStrukénej oceli je pridanie zliatin medi, chromu a niklu, ¢o umoznuje ziskat ocel
odolnu voci poveternostnym vplyvom. Vdaka svojmu chemickému zloZeniu je pri pouziti bez ochrany
vacsia odolnost proti atmosférickej korézii v porovnani s nelegovanou ocelou.

Je dblezité poznamenat, Ze jeho nizkouhlikové chemické zlozenie a jemnozrnna Struktdra mu davaju
dobru zvaratelnost konvenénymi procesmi.

Oblast pouzitia antikoréznych dosiek je velmi Siroka: architektura, socharstvo, inzZinierske stavby,
priemyselné kominy, dopravné vagony, sila, kontajnery atd.

OZNACENIE

Cortenové listy su k dispozicii v r6znych kvalitach:

o $235J0WP
o S355J0WP
o S$355J2WP

*"S" znamena konstrukénu ocel.
* Nasledujuce &islo oznadujlice minimalnu medzu klzu v N/mm?.
*Zmienka "J0" znamena test odolnosti.

* Terminolégia "WP" znamena, Ze ocel je odolna voci atmosférickej kordzii.
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NORMY

Dosky pre tlakové nadoby sa riadia nasledujicimi normami:

NF EN 10025-5.
NF EN 10155.

FORMATY COURANTS

Bezné velkosti antikoréznych dosiek su:

1000 x 2000
1250 x 2500
3000 x 1500
2000 x 4000

o O O O

* Bezné hridbky s 2-10 mm.

* Iné velkosti su k dispozicii na poZiadanie.
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BALENIE

PODMIENKY BALENIA

Nase obaly boli starostlivo navrhnuté tak, aby zabranili poSkodeniu pocas fazy manipuléacie a

prepravy.
Na Specificku poziadavku je mozné prijat a vyrobit Specialne, neStandardizované obaly.

Na kazdom baleni je umiestneny identifikacny Stitok produktu, ktory obsahuje nasledujuce
informacie: dodavatel, zakaznik, charakteristika materialu, rozmery, mnozstvo a hmotnost, aby sa

zabezpecdila lahka sledovatelnost.

Balenie plechu na palety s kovovymi rohmi na

ochranu hran

Ralenia nlerhii na naletv @ kavoawnimi ronhmi na

Balenie valéekov s uzkou Sirkou vertikalne na
palety s oddelovacimi drevenymi a kovovymi rohmi

na ochranu hran

Balenie velkych kotUc¢ov horizontalne na palety s
ochrannou féliou a kovovymi korunkami na

ochranu vnutorného a vonkajSieho okraja
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e Predizenie (A%):

Pred(Zenie pri pretrhnuti alebo % predizenia

definuje schopnost materialu prediZit sa pred

zlomenim, ked je namahany v tahu.

eCalamine:

Film oxidu zeleza, ktory sa vytvara na povrchu
tyc¢i alebo plechov poc¢as valcovania za tepla.
Po ochladeni sa vodny kamen viac-menej

odlepi vo forme tenkych Supin.

eTaznost:
Je to schopnost materialu deformovat sa bez
praskania pred zlomenim

(= kujnost).

eTvrdost:

Tvrdost kovu je jeho schopnost odolavat
deformacii. Ur€uje sa pomocou Standardnych
testov (Brinell, Meyer, Vickers, Rockwell)
meranim hibky, priemeru alebo iného

parametra odtlacku Sidla.

* Meza klzu (Rp):

Vlastnost telesa vratit sa do svojej pévodnej
geometrie po posobeni vonkajsej sily (sil),
ktora spdsobila netrvall deformaciu, a preto

Toto sa nazyva elasticka deformacia.

eNormalizacia:

Je vysledkom tepelnej premeny (zahrievania),
po ktorej nasleduje ochladenie naizbov
teplotu.

Obnovuje pociato¢né vlastnosti ocele.

¢ Pasivacia:
Je to vysledok premeny povrchu v procese
kordzie na neaktivny povrch vytvorenim

oxidovej izolaénej vrstvy.

¢ Pevnost'v tahu (Rm):
Toto je dalSia faza limitu klzu, vzorka sa
deformuje rovhomerne a nezvratne, za touto

hranicou sa dosiahne zlomenina.

eOdolnost:

Energia suvisiaca s jednotkovou plochou,
absorbovana prasknutim na kyvadlovej ovci
exemplara vribkovaného v strede a
spocivajuceho na dvoch podperach.
Vyjadruje sa v jouloch na centimeter Stvorcovy
a symbolizuje KVC alebo KCU v zavislosti od
typu pouzitej vzorky.

* RoHS:

Cela znamena "Obmedzenie pouzivania
urcitych Skodlivych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach".

Ide najma o latky, ktoré sa tykaju olova, ortuti
a Sestmocného chrému. Maximalna
akceptovana koncentracia je 0,1%. Tato
norma nadobudla U¢innost 01/07/2006
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